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Styringen
  
En meget vigtig ting i anlægget er styringen. Betjeningen foregår ved hjælp af et let overskueligt 
touch display, hvor man hurtig og nemt kan overvåge og indstille alle anlæggets funktioner. 

1. Styring til robot og vikler er forsynet med Ethernetstik for opkobling til netværk.

2. Styring til ballepresser er forsynet med Ethernetstik for opkobling til netværk.

3. GSM modem, således at fejlmeldinger fra ballepresser, robot og pakkelinie modtages
    via SMS. Det betyder operatøren samtidig kan lave andre opgaver.

Viklemaskinen

I viklemaskinen plastes 
pallerne til forsendelse med 
fragtmand/vognmand.

Vikleopgave: 

EUR paller med spånballer 
stablet i forband. Paller 800 x 
1200, Max højde 2600 mm. 
(Det er en forudsætning at 
palle og gods er egnet til 
transport i rullebane system) 

Kapacitet: 10 
paller pr./time 

Vægt:
Ca. 600 kg/palle 

Pakker med spån:
Pakket i plastic max vægt 
25kg. EUR paller max 30 kg. 
4 pakker i minuttet. 

Mål baller: 
750 x 400 x 350mm. 

Antal lag på palle: 
7 lag.



En operatør håndtere flere end 200 baller pr. time...
Samtidig laver operatøren andre opgaver.

Prima-vent har ved Hasås A/S leveret komplet anlæg til genanvendelse af spåner. Anlægget 
består af en ballepresse og pakkelinie, der tilsammen udgør en komplet enhed, der for optimal 
drift og funktion har signaludveksling mellem de enkelte komponenter.

Spånen, der kommer fra kædefilteret, afleveres fra redler og direkte ned i ballepressens 
buffetank. Efter endt presning afleveres de færdige pressede spånballer på udløbsbåndet. Her  
stabler en robot de færdige baller på europaller med 3 stk. i hvert lag og med 7 lag i højden. 
(Totalhøjde max. 2.600 mm).

Herefter emballeres pallerne med plastfolie i viklemaskinen.
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Ballepressen og pakkelinien leveres som en komplet enhed, med sammenhængende styring, 
samt signaludveksling mellem de enkelte komponenter.

(1) Spånen afleveres fra redler og direkte ned i ballepressens buffetank. 
(2) Efter endt presning afleveres de færdige baller på udløbsbånd med fiksering til robot. 
(3) Robot stabler de færdige baller på europaller med 3 stk. i hvert lag og med 7 lag i højden.                         

(Totalhøjde max. 2.600 mm)  
(4) Derefter plastes pallerne i viklemaskinen, som er forberedt for pakning med låg til afdækning 

af toppen på pallerne
(5) Efter viklemaskinen er der 3 stk. rullebaner med hver sin gearmotor, så pallerne enten køres 

til de sidste 2 udløbsbaner i lagerhal, eller stoppes på rullebanen lige efter vikleren. 
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